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MEMORIU TEHNIC — INSTALATII PENTRU
STINGEREA INCENDIILOR CU HIDRANTI

1. Date generale:
Prezenta documentatie trateaza instalatile sanitare pentru lucrarea:,CONSTRUIRE SI
DOTARE CAMIN CULTURAL, IN SAT BRUSTUROASA,COMUNA BRUSTUROASA,JUDETUL BACAU

Beneficiar: COMUNA BRUSTUROASA,JUDETUL BACAU

CATEGORIA SI CLASA DE IMPORTANTA
A. Categoria de importanta a cladirii (conform HG nr. 766/1997, anexa lll) este ,,C” -
constructie de importanta normala (obisnuita).
B. Clasa de importanta a constructiei (conform Normativului P100/1/2013, anexa A, din
punct de vedere al seismicitatii, obiectivul se incadreaza in clasa de importanta ,,II” —
constructie de importanta normala (obisnuita).

PARTICULARITATI SPECIFICE CONSTRUCTIEI/AMENAJARII
A. Principalele caracteristici ale constructiei/amenajarii:
a) Tipul constructiei.

Tip cladire:

e Constructie civila — de culturaconform prevederilor art. 1.2.12., corelat cu art. 4.2.112. din
Normativul de siguranta la foc a constructiilor, indicativ P 118, aprobat prin O.M.L.P.A.T. nr.
27/N/07.04.1999;

e Fara sali aglomerate;

e regim de inaltime: P+Epartial;

b. Suprafete:
e Aria Construita=445,50mp
e Aria desfasurata=597,4mp
e Vc =aprox.4700 m3

Numarul compartimentelor de incendiu si ariile acestora.

Cladirea care face obiectul prezentei documentatii constituie un singur compartiment de
incendiu, cu gradul Il de rezistenta la foc si Ac = 445,5m? si Vc =4700 m?, respectand prevederile tab.
3.2.4. din P118/99.

Conform notei tabelului 3.2.5. - investitorii pot adopta un singur nivel in plus fata de cele admise,
pe proprie raspundere, prin hotarari scrise ale consiliillor de conducere respective.

Instalatii utilitare aferente constructiei
Constructia va dispune de instalatii electrice, instalatie de apa si canalizare (sanitare), si instalatie
de incalzire.
Instalatiile utilitare se proiecteaza si se monteaza astfel incat sa se asigure ca:
-nu initiaza un incendiu
-nu contribuie activ la un incendiu
-propagarea unui incendiu este limitata
-riscul pentru elemente (pereti, plansee) sau obiecte (mobilier) alaturate este limitat
-suprafetele componente mari si suprafetele expuse ale aparatelor nu se pot incalzi intr-o
masura inacceptabila



-in cazul unui incendiu, se pot lua masuri eficiente de stingere si este posibila salvarea
oamenilor.

Nivelurile de risc de incendiu
Constructia analizata, conform calcului densitatii sarcinii termice se incadreaza cu risc
mediu de incendiu
Nota: orice modificare a cantitatilor sau a naturii materialelor combustibile luate in calcul, care
si conduca la o marire semnificativa a valorilor sarcinii termice (implicit a densitatii de sarcina termica)
si care sa conduca in final la schimbarea incadrarii in nivelul de risc de incendiu pentru spatiile
considerate, revine exclusiv in sarcina beneficiarului.

Gradul de rezistenta la foc a constructiei sau a compartimentelor de incendiu, conform
reglementarilor tehnice.
Conform art. 2.1.8. cu tabela 2.1.9. din Normativ P 118 — 99, constructia analizatd se
incadreaza in gradul de rezistenta la foc Il.
Avand in vedere structura constructiva, putem aprecia o stabilitate satisfacatoare in caz de
incendiu a constructiei analizate, astfel incit incendiul s& poata fi localizat si stins inainte ca structura
de rezistenta sa-si piarda capacitatea portanta, atat pe ansamblu cét si pe elementele componente.

Instalatie de hidranti interiori

Conform normativului P118/2-2013, art. 4.1, lit.h) nu este obligatorie echiparea cu hidranti
interiori de incendiu (cladire de cultura panala 200 de persoane si suprafata mai mica de 600mp cu
2 niveluri).

Instalatie de hidranti exteriori
Conform normativului P118/2-2013, art. 6.1(4), lit g) este obligatorie echiparea cu hidranti
exteriori de incendiu (cladire de cultura panala 200 de persoane).

Pentru combaterea incendiilor la caminul culturala fost amenajata o statie de pompare cuplata
cu un rezervor de apa de 54 mc, amplasata in limita de proprietate.

Instalatia de stingerea incendiului este propusa si compusa din hidranti exteriori

Rezerva de apa incendiu — stocarea proviziilor volumului de apa pentru stingerea incendiilor
se face permanent intr-un rezervor de apacu o camera de pompe si un volum de 54 mc. Rezervorul
este prefabricat din fibra de sticla. Statia de pompare si caminul de vane este amplasat langa
rezervor.Pentru a se permite amplasarea robinetilor cu plutitor, rezervorul va avea nivelul apei astfel
incat sa ramana deasupra nivelului maxim al apei un spatiu de minim 30cm, spatiu care este destinat
si pentru valul seismic.

Timpul de refacere al rezervei de incendiu este de 24 ore, conform P118/2-2013, tabelul 12.1.
Debitul necesar refacerii rezervei este de 0.62l/sec.

Grupul de pompare pentru incendiu va fi alcatui din:

- 1 pompa activa cu Qp=>5,0 I/s si Hp= 50,00 mCA.

- 1 pompa pilot cu Qp=1,0 I/s si Hp= 51,00 mCA.

Pompa pilot impreuna a fost prevazuta pentru mentinerea presiunii in retelele de hidranti.



Instalatiile hidraulice din camera de pompe si rezervor se vor executa conform planselor
anexate si respectarea Normativului P118/2-2013 dar si a tuturor normativelor si legilor la care face
acesta trimitere.

Distributia exterioara se va realiza din teava PEHD PN10 Del110 mm,.

Pe distributia exterioara se va monta 1 hidrant exterior Dn 80.

1.2. Baza de proiectare
La baza intocmirii prezentei lucrari au stat:

- proiectele de ahitectura ale cladirii puse la dispozitie de proiectantul general;

- STAS 1478-90 — Alimentarea cu apa la constructii civile si industriale;

- SR 1343-1/2006 — Alimentari cu apa. Determinarea cantitatilor de apa pentru  centre populate

- 19/ 2015 - Normativul pentru pentru proiectarea si executarea instalatiilor sanitare;

- P118/2-2013 - NORMATIV PRIVIND SECURITATEA LA INCENDIU A CONSTRUCTIILOR,
Partea a ll-a - INSTALATII DE STINGERE

- Legea 10/1995 modificata si completata de Legea 177/2015 privind calitatea in constructii

- Normativ P118-99 de siguranta la foc a constructiilor

- Normativ P-118/2-2013 privind securitatea la incendiu a constructiilor, Partea a Il a — Instalatii
de stingere

- Standarde de materiale pentru conducte, armaturi, hidrant interior de incendiu etc.

- Toate standardele si normativele la care fac referire reglementarile de mai sus.

Totodata, se va tine seama de instructiunile furnizorilor de echipamente si materiale

2. DESCRIEREA INSTALATIILOR PROIECTATE
2.1. Instalatie incendiu-hidranti
Stingerea incendiului se realizeaza prin intermediul retelei de hidranti exteriorpropusa pe

amplasament.

2.1.1. Hidranti exteriori
Hidranti exteriori :51/s

Conform Normativul P118/2-2013, anexa 7 corespunde un debit de apa necesar pentru un
hidrant exterior in functionare simultana de minim Qie = 5l/s.

Durata de functionare a instalatiei de hidranti exteriori este de 3 ore.

Volumul util al rezervei de apa pentru hidranti exteriori este de

Vut-He =5 1/s x 3,6 x 3 ore = 54,00 mq.

2.1.3. Gospodaria de apa
Rezerva intangibila de apa pentru stingerea incendiilor este stocata intr-un rezervor subteran

pentru hidranti exteriori cu volumul util/capacitatea Vinc = 54,00 mc.

Debitul de apa necesar refacerii rezervei de apa pentru stingerea incendiilor in termen de maxim
24 ore va fi. Qri= 54 mc/24h= 2,25 mc/h= 0,62 I/s

Rezervorul de apa pentru incendiu va fi prefabricate din fibra de sticla.

Alimentarea cu apa a rezervorului se realizeaza din caminul de bransament propus, astfel
incat sa asigure debitul pentru alimentarea rezervei intangibile in 24 de ore si debitul pentru
consumului menajer. Caminul de bransament se va dimensiona pentru debitul de 1,56 I/s pentru

consumul menajer plus 0,94 I/s pentru rezerva intangibila, in total 0,625 I/'s. Conform nomogrameleor



pentru conducte din PEHD PN10 diametrul de racord va fi De50mm. In camiul de bransament se va
prevedea o ramificatie astfel:
- 0 conducta de PEHD PN10 De40 mmpentru alimentarea consumului menajer — care va
alimenta cladirea
- 0 conducta de PEHD PN10 De50 mm pentru alimentarea rezervei intangibile de incendiu.
In caminul de bransament existent se propune montarea a unui contor (apometru) Dn40 mm.
Golirea rezervorului se vor face cu ajutorul unei pompe cu Q=3 I/s si H=7 mCA, care va refula
in sistemul de canalizare existent pe amplasament.
Rezervorul de apa pentru incendiu va fi echipat cu:
- sistem automat pentru controlul nivelului apei din rezervor;
- conducta de preaplin cu diametrul Dn=100mm;
- vana de golire, cu diametrul Dn=100mm;
- racord tip A pentru autospecialele pompierilor, cu diametrul Dn=100mm;

- sorburi de aspiratie pentru grupul de pompare.

Angln? 'I\t;IfSC@P
5 STNCUT WRcEs EA

BIROU DE PROIEC
TAR
Cur 28616315 -




BREVIAR DE CALCUL
INSTALATII PENTRU STINGEREA INCENDIILOR CU HIDRANTI

Date tema

Date de identificare
Prezenta documentatie trateaza instalatile sanitare pentru lucrarea,CONSTRUIRE SI DOTARE
CAMIN CULTURAL, IN SAT BRUSTUROASA,COMUNA BRUSTUROASA,JUDETUL BACAU

INSTALATIE INCENDIU-HIDRANTI

Stingerea incendiului se realizeaza prin intermediul retelei de hidranti  exterioride pe
amplasament, cladirea avand un volum de4700 m3.

Hidranti exteriorisunt calculati pentru un debit de 5I/s si cu functionare 3h .

1.1. Hidranti exteriori

Hidranti exteriori :5 /s

Conform Normativul P118/2-2013, anexa 7 corespunde un debit de apa necesar pentru un
hidrant exterior in functionare simultana de minim Qie = 5l/s.

Durata de functionare a instalatiei de hidranti exteriori este de 3 ore.

Volumul util al rezervei de apa pentru hidranti exteriori este de

Vut-He =51/s x 3,6 x 3 ore = 54 mc.

Rezerva de apa incendiu— vaavea un volumul util de apa de minim 54 m3. Se va prevedea un
spatiu de minim 0,5 m peste oglinda de apa pentru aer si testarea plutitoarelor. Rezerva de apa va fi
refacuta in 24h.

V = Vut-He + Vut-Hi = 54m3 /24h = 2,25 mc/h= 0,625 I/s

Conform nomogramelor pentru conducte din PEHD PN10 rezervorul se va alimenta cu o
conducta de minim De50 mm, astfel debitul pentru refacerea rezervei intangibile in 24 de ore este

asigurata.

NECESARUL DE APA REFACERE REZERVA DE INCENDIU
Debit de calcul pentru refacerea rezervei intangibile de incendiu in 24ore:
Qi= 54 mc/24h= 2,25 mc/h= 0,625 I/s

A.1 Dimensionare instalatie de stingere cu hidranti de incendiu exteriori
Conform articolului 6.1 din P188-2/2013, este necesara o instalatie de stingere a incendiilor cu

hidranti exteriori.



Reteaua de hidranti exteriori va fi montata subteran in exteriorul cladirii cu respectarea
adancimii de inghet.

Dimensionarea acesteia s-a facut tinand cont de caracteristicile constructive ale obiectivului si
de prevederile normativului privind securitatea la incendiu a constructiilor P 118/2 -2013, anexa 7 —
pentru constructiile echipate cu instalatii de stingere cu hidranti, nivelul de stabilitate la incendiu 11l si
un volum pana 1a5000, rezulta un debit de 5 I/s.

Caracteristicile instalatiei :

-Diametrul hidrantilor Dn 80 mm

-Debitul specific al unui hidrant :5 /s

-Timpul teoretic de functionare : 3 ore

-Debitul de calcul al instalatiei : 5 I/s

-Diametrul conductei Dn 110 mm

-Raza de actiune 120m, cf. P118-2/2013

-Rezerva intangibila de apa : 3x3,6x5 = 54 mc

Presiunea necesara la hidrantul exterior:

Hinec = Hg+Hu+HIfurtun+Hp

Hg = 8,00 mCA

Hu = 18,00 mCA;

HIfurtun = Lf x If = 120 x 0,05= 6,00 mCA

Hp = 4,20 mCA

Hinec = 8,00mCA + 18,00 mCA + 6,00 mCA + 4,20 mCA = 36,20 mCA

Alimentarea cu apa a retelei de conducte a hidrantilor exteriori se face din rezervorul de
stocare a rezervei intangibile de apa pentru stingerea incendiului, prin intermediul grupului de
pompare pentru hidrantii exteriori. Conform art. 6.35 din P118-2/2013 debitul necesar al instalatiei
este Qphi=5,0 I/s si inaltimea de pompare necesara Hphi= 50,00 m CA.

Grupul de pompare va fi compus din:
- 1 pompa activa cu Qp=50 I/s si Hp= 50,00 mCA.
- 1 pompa pilot cu Qp=1,0 I/s si Hp= 51,00 mCA.

Pompa pilot impreuna a fost prevazuta pentru mentinerea presiunii in reteua de hidranti.

C.1. Gospodaria de apa pentru incendiu

Rezerva intangibila de apa pentru stingerea incendiilor este stocata intr-un rezervor subteran
pentru hidranti interiori si exteriori cu volumul util/capacitatea Vinc =54 mc.

Debitul de apa necesar refacerii rezervei de apa pentru stingerea incendiilor in termen de
maxim 24 ore va fi: Qri= 54 :24 = 2,25 mc/h= 0,625 I/s

Rezervorul de apa pentru incendiu va fi prefabricat din firba de sticla.

Alimentarea cu apa a rezervorului se realizeaza din caminul de bransament propus, astfel
incat sa asigure debitul pentru alimentarea rezervei intangibile in 24 de ore si debitul pentru

consumului menajer. Caminul de bransament se va dimensiona pentru debitul de 1,56 I/s pentru



consumul menajer plus 0,94 I/s pentru rezerva intangibila, in total 0,625 I/'s. Conform nomogrameleor
pentru conducte din PEHD PN10 diametrul de racord va fi De50mm. In camiul de bransament se va
prevedea o ramificatie astfel:
- 0 conducta de PEHD PN10 De40 mm pentru alimentarea consumului menajer — care va
alimenta cladirea
- 0 conducta de PEHD PN10 De50 mm pentru alimentarea rezervei intangibile de incendiu.
In caminul de bransament existent se propune montarea a unui contor (apometru) Dn40 mm.
Golirea rezervorului se vor face cu ajutorul unei pompe cu Q=3 I/s si H=7 mCA, care va refula
in sistemul de canalizare existent pe amplasament.

Rezervorul de apa pentru incendiu va fi echipat cu:

. sistem automat pentru controlul nivelului apei din rezervor;

. conducta de preaplin cu diametrul Dn=100mm;

. vana de golire, cu diametrul Dn=100mm;

. racord tip A pentru autospecialele pompierilor, cu diametrul Dn=100mm;
. sorburi de aspiratie pentru grupul de pompare.

s
ing. 2 @nﬂﬁ W@é&a‘\wo@/
& STANCUT MiRges 2

BIROU DE PROIEC
s TAR
CUI 26616315 .

) & ;




CAIET DE SARCINI
INSTALATII DE LIMITARE SI STINGERE A INCENDIILOR

OBIECTUL LUCRARII

Prezentul capitol din Caietul de sarcini se aplica pentru realizarea instalatiilor de stins incendiu.
Cerintele de calitate la care se face verificarea conform legii 10/1995, sunt cerintele a+f.

Conform Hotarérii Guvernului Romaniei nr.729/22.08.2000 — sectiunea 3, anexe la caietul de sarcini
sunt plansele, memoriul tehnic si notele de calcul intocmite pentru acest obiectiv.

Note:

a) Prezentul caiet de sarcini se va citi impreuna cu instructiunile date de furnizorul de materiale si
echipamente pentru: transportul conductelor, fitingurilor, armaturilor, obiectelor sanitare, accesoriilor,
echipamentelor functionale etc.; stocarea si manipularea lor la locul de punere in opera; pregétirea
conductelor, fitingurilor , armaturilor si garniturilor de etansare (unde este cazul) pentru montare;
montarea propriu-zisa a conductelor, armaturilor, compensatorilor, obiectelor sanitare,
echipamentelor functionale etc.; probele de presiune, etanseitate si functionare; instructiuni pentru
conditii speciale(montare in subsol, ingropat sau aparent, montat in exterior,ingropat);

b) Se recomanda specializarea personalului care va lucra la montarea acestor conducte, fie la
furnizorul de

materiale, fie sub asistenta directa a unor specialisti de la firma furnizoare;

c) Antreprenorul are obligatia sa trimita catre proiectant toate fisele tehnice ale echipamentelor si
materialelor ce vor fi achizitionate pentru aprobare.

GENERALITATI

Instalatiile de stins incendiu cuprind: retele de conducte, armaturi pe retele de conducte.

Baza de proiectare o constituie:

[0 Avizele obtinute;

[0 Tema de proiectare;

0 Planurile de arhitectura si constructii;

00 Normativul de proiectare si executare a instalatiilor sanitare 19-2015;

[ P118/2/2013 Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor, partea a Il-a — Instalatii de
stingere;

1 P118 — Normativ de siguranta la foc a constructiilor.

INSTALATII DE STINS INCENDIU CU APA

Solutia proiectului

Sursa de apa pentru instalatile de stins incendiu o constituie gospodaria de apa pentru stins
incendiul, alimentarea rezervorului se realizeaza de la reteaua publica existenta.

Conform P118/2/2013, s-au prevazut urmatoarele instalatii: instalatii interioare si exterioare de stins
incendiul cu apa.

Conditii de executie

Generalitati

Executarea lucrarilor de instalatii se face numai pe baza proiectului de executie, care trebuie sa
cuprinda toate datele tehnice si economice necesare realizarii instalatiei. De asemenea, inceperea
executiei lucrarii se va face numai dupa ce s-au obtinut toate avizele si acordurile necesare, emise de
organele abilitate.

Trebuie precizat ca executia lucrarilor de instalatii pentru combaterea incendiilor trebuie sa fie
realizatd numai de catre unitati de executie specializate care vor fi certificate profesional. De
asemenea, se vor utiliza la executie numai material, aparate, agregate si echipament care sa



corespunda cerintelor proiectului, cerintelor de calitate si nivelele de performanta impuse de Legea
10/1995.

La executia lucrarilor se folosesc utilaje, scule si dispositive care trebuie sa fie atestate tehnic.
Trasarea si executarea transeelor

Tnainte de inceperea sapaturilor exterioare se face mai intai recunoasterea terenului, pentru stabilirea
pe teren a traseelor conductelor prevazute in proiect. Limitele santului se vor trasa luand in calcul
puncte fixe de amplasament cum ar fi colturile cladirilor, etc. Saparea transeelor incepe dupa ce toate
riglele de trasare s-au asezat si fixat la inaltimile necesare conform proiectului.

Daca terenul este pavat se desface pavajul pe latimea necesara, plus 0,25m de o parte si de alta,
apoi se face sapatura propriuzisa. Sapatura nu se executa de la inceput pana la adancimea
necesara, ci se mai lasa un strat aproximativ 10-15cm, care se sapa manual numai cu putin timp
inaintea montarii conductei, pentru ca aceasta sa fie asezatd pe pamant sanatos, nealterat de ploi
sau ger.

Pamantul rezultat din sapatura se depoziteaza cu grija pe unul dintre malurile santurilor, celalalt mal
ramanand liber pentru introducerea tuburilor in sant. Pietrele mari, bolovanii, bucatile de beton etc.
vor fi evacuate de pe amplasament imediat dupa scoaterea lor din transee, prin transport intr-un loc
special amenajat.

La executia santului de lucru (forma,dimensiuni) in primul rand se are in vedere asigurarea spatiului
de lucru pentru montaj, in conditii de sigurantd maxima, atat pentru executanti cat si impotriva
degradarii conductelor.

Latimea minima a santului trebuie sa fie astfel incat intre marginea tubului si suprafata interioara a
sprijinirilor santului sa existe o distantad de 0,2m la tuburile cu D<400 mm pentru conductele din PVC,
sau cu D<160mm la conductele din PE.

Latimea minima a santului pentru conductele PE va fi de 0,6m.

Fundul santului trebuie sa fie neted, fara pietre si radacini, de rezistenta corespunzatoare pentru
sustinerea conductei, respectiv a patului de sistinere.

Conducta se va monta pe un pat de nisip de min.10 cm sub si deasupra generatoarei superioare a
conductei.

Montaj conducte din PEHD

Constructorul va avea obligatoriu in dotare utilajele, ustensilele si aparatura necesara recomandate
de furnizori penru montarea acestor conducte.

Conductele prevazute prin proiect se imbina prin urmatoarele procedee:

(1 Sudura cap la cap (imbinare nedemontabilad);

00 Electrofuziune (imbinare nedemontabila);

0 Tmbinare cu flanse (imbinare demontabila).

Cel mai economic mod de a valorifica avantajele tehnice pe care le prezintd un sistem integrat din
PEHD, capabil sa preia sarcini de capat, consta in electrofuziunea conductelor. Sudura cap la cap
este cea mai frecvent utilizata metoda, totusi electrofuziunea ar putea fi preferata prioritar, din cauza
lipsei de spatiu.

Imbinarea conductelor prin fuziune se executd de personal calificat, cu echipamente adecvate Si prin
metoda

corespunzatoare materialelor de asambilat.

Sudura cap la cap

Sudarea cap la cap se va aplica doar pentru asamblarea elementelor din materiale similare si avand
aceeasi grosime a peretelui.

Sudarea cap la cap este adecvata pentru asamblarea tuburilor si armaturilor cu diametre mai mari de
63 mm.

Tuburile cu grosimea peretelui mai mica de 20 mm pot fi asamblate prin sudare cap la cap si cu
ajutorul echipamentelor manuale cu functionare intr-un singur ciclu.

Tuburile cu grosimea peretelui de 20 mm sau mai mare trebuie asamblate numai cu ajutorul
tehnologiei de sudare cap la cap, prin intermediul echipamentelor automatizate avand ciclu dublu de
functionare.

Sudura cap la cap se realizeaza cu ajutorul unei placi electrice cu suprafata incalzita. La aceasta
tehnologie este esentiala verificarea independenta a temperaturii la suprafata.

Pentru asamblarea cap la cap a elementelor din PEHD —PE100 se vor respecta intructiunile
producatorului echipamentelor de sudura.

Mai jos sunt enuntate etapele procedurii de sudare cap la cap prin presare manuala:

1. Se verifica daca echipamentul este complet, curat, fara defectiuni si in stare de functionare.



2. Prima sudura va fi una de incercare. Pentru diametre mai mari de 180 mm se executa doua suduri
de Tncercare.

Astfel se asigura faptul ca placa de incalzire este curata.

3. Se verifica daca tuburile (sau tubul si fitingul) ce urmeaza sa fie asamblate au acelasi diametru
interior, presiune de calcul si sunt realizate din acelasi material.

4. Se curata tuburile (sau tubul si fitingul) care urmeaza sa fie asamblate.

5. Se separa complet colierele de fixare si se pozitioneaza echipamentul de taiere.

6. Se pozitioneaza tuburile (sau tubul si fitingul) chiar in dreptul lamei echipamentului de taiere si se
strang

colierele de fixare.

7. Se pune in functiune echipamentul de taiere si se preseaza capetele tuburilor (sau ale tubului si
fitingului) contra lamei dispozitivului, pana ce extruziunea incepe sa se detaseze continuu din ambele
componente de asamblat.

8. Se continua taierea, pe masura ce tuburile (sau tubul si armatura) se separa. Se opreste
echipamentul de taiere si se indeparteaza, dupa ce lamele de taiere s-au oprit.

9. Se aduc in contact capetele tuburilor (sau ale tubului si fitingului) si se verificd daca intre ele nu
este un

interstitiu vizibil.

10. Se verifica nivelul combustibilului in generatorul electric.

11. Se pune in functiune generatorul si se asteapta ca placa de incalzire sa ajunga la temperatura de
operare.

12. Se selecteaza regimul adecvat de crestere a presiunii de sudare. Se preseaza piesele contra
placii de incalzire utilizdnd acest nivel de presiune.

13. Se verifica dimensiunea initiala a bordurii de sudat.

14. Dupa bordurarea initiala, presiunea din sistem trebuie adusa la nivelul corespunzator
termofuziunii. Capetele tuburilor (sau ale tubului si fitingului) trebuie s& raméana in contact cu placa de
incalzire pe o durata

corespunzatoare timpului de termofuziune.

15. Se deschid colierele, se indeparteaza placa de incalzire si se verifica dacéd pe ea a ramas
material topit. Daca se constata existenta acestuia, nu se efectueaza imbinarea.

16. Daca placa de incalzire este curata, cele doua capete se aduc imediat in contact, timp de 10
secunde, printr-o miscare lina. Materialul topit trebuie sa se ruleze in mod uniform inapoi, fatd de linia
de contact.

17. Se lasa imbinarea sa se raceasca pe durata specifica, mentinand-o in tot acest timp la presiunea
de racire.

18. Dupa racire (temperatura sudurii trebuie sa fie mai mica de 40°C), se desfac colierele.

19. Se scot din coliere tuburile asamblate.

20. Se verifica imbinarea.

21. Daca este necesar, dupa rpcire se indeparteaza materialul in exces.

22. Se indeparteaza orice impuritate de pe fetele de incalzire.

Imbinarea prin electrofuziune

Realizarea imbinarii necesita folosirea unor racorduri sau mansoane electrosudabile, precum si a
unui echipament special.

Atunci cand acestea sunt conectate la o sursa de curent corespunzatoare, mansonul se topeste in
tub fara a fi nevoie deechipamente suplimentare de incalzire.

Echipamentele de sudura moderne sunt unitati portabile total automatizate care permit un control
precis al tuturor parametrilorceruti de procesul tehnologic (pozitie, temperatura, timp, etc.).
Suplimentar, echipamentul are posibilitatea de inregistrare a urmatoarelor parametri:

[ Identificarea operatorului;

[0 Numarul operatiei;

0 Data si ora efectuarii acesteia;

0 Originea si tipul racordului sau mansonului folosit la imbinare;

[0 Parametrii ciclului de sudare.

Este foarte important ca cei care efectueaza asamblarea sa acorde o mare atentie procedurilor astfel
Tncat:

[ Suprafata oxidata a tubului peste adancimea mansonului sa fie inlaturata;

[ Toate partile Tmbinarii trebuie mentinute curate si uscate fnainte ca acestea sa fie asamblate,
deoarece



orice impuritate poate conduce la o asamblare defectuoasa. Daca se foloseste procedeul de stergere,
este

foarte important sa existe asigurarea ca suprafata care urmeaza sa fie asamblata este uscata.

[1 Dispozitivele de fixare trebuie sa fie folosite corect, pentru a nu exista deplasari in timpul procesului
de

imbinare si a ciclului de incalzire si racire;

I Protectiile pentru sudura sunt utilizate astfel incat praful si ploaia sa nu contamineze imbinarea.
Elementele de cuplare prin electrofuziune ajung in mod uzual pana la dimensiuni de 400mm.

Uneori tevile livrate in colaci pot avea o ovalizare prea mare pentru a se potrivi in elementele de
cuplare(mansoane electrosudabile), sau coturile tuburilor pot face ca alinierea capetelor sa fie
imposibila. Solutiile de abordare in acest caz pot fi:

a) Utilizarea sculelor mecanice de indreptare sau rotunjire de capete de tuburi sau fitinguri;

b) imbinarea prin fuziune a unui tronson drept de tub in capatul colacului, inainte de imbinare.
Imbinarea prin electrofuziune a conductelor si fintingurilor parcurge urmatoarele etape:

Etapa 1: Stabilirea reperelor de prelucrare

1a. Se indreapta prin taiere capetele de conducta in vederea imbinarii.

1b. Se curata capetele tubului pe o portiune de aproximativ 500 mm folosind o carpa curata.

1c. Se marcheaza zona, de pe care stratul oxidat de suprafata trebuie inlaturat, prin plasarea
mansonului necesar fixarii, de-a lungul capatului de tub unde va avea loc imbinarea. Se traseaza o
linie in jurul circumferintei la o distanta adecvatd de capatul tubului, folosind un marker potrivit. In
acest stadiu, nu se scoate inca mansonul din ambalajul sau.

Etapa2: Pregatirea capetelor conductelor

2a. Cu ajutorul unui dispozitiv de aschiere mecanic se indeparteaza in mod uniform materialul aflat in
exces fata de adancimea de insertie de pe suprafata identificata a tubului, pana la o adancime de 0,2-
0,4 mm.

2b. Se asigura faptul ca tot materialul de polietilena in exces a fost indepartat.

Etapa3: Alinierea conductelor de imbinat

3a. Se scoate mansonul electrosudabil din ambalaj si se verifica eticheta, ca asigurare a faptului ca a
fost aleasa dimensiunea corecta;

3b. Se potriveste acesta pe extremitatea tubului mobil.Se marcheaza pe tub adancimea de penetrare,
cu capatul tubului aliniat la semnul de mijloc;

3c. Se pozitioneazd din nou pe extremitatea tubului fix. Se marcheazd pe tub adéncimea de
penetrare, cu capatul tubului aliniat la semnul de mijloc.

3e. Se pozitioneaza tubul mobil in dispozitivul de cuplare;

3f. Dupa ce se verifica faptul ca dispozitivul de cuplare este centrat cu clema de fixare si ca tuburile
sunt introduse in dispozitiv cu adancimea de penetrare, se strange clema complet.

3g. Se roteste uspr dispozitivul de cuplare, pentru a verifica daca tuburile sunt corect aliniate.

Etapa4: Procesul de electrofuziune

4a. Se verifica daca exista suficient combustibil Tn generator, pentru intreaga perioada de fuziune. Se
verifica

dispozitivul de control si cablurile pentru a nu prezenta defectiuni;

4.b. Se indeparteaza, capacele terminalelor electrice de pe dispozitivul de cuplare;

4.c. Se conecteaza cablurile generatorului la bornele dispozitivului de cuplare;

4d. Se verifica timpul de fuziune indicat pe eticheta si se introduce in timer-ul dispozitivului de control;
4e. Se apasa butonul de pornire al dispozitivului de control si se asigura faptul ca ciclul de fuziune
este parcurs in intregime.

4f. La sfarsitul ciclului de Tncalzire, indicatorii de topire trebuie sa aiba o valoare crescuta. Daca nu se
constatd nici o modificare vizibild a acestora, imbinarea trebuie taiatéd si se va executa o noua
imbinare.

49. Se asteaptd ca ansamblul sa se raceasca, respectandu-se timpul de racire indicat pe eticheta.

4h. Se indeparteaza cablurile si clemele de fixare.

Fitinguri de brangament pentru electrofuziune

Fitingurile de bransament pentru electrofuziune sunt disponibile pentru majoritatea dimensiunilor
principale pana la 400 mm.

Ele sunt indicate pentru conducte la presiuni de 10 si 16 bar (PEHD-PE100) si ramura 6/7 bar
respectiv 10/12 bar (PEHDPESO).



Aceste fitinguri de tip ,sa” cuprind o suprafata suport de fuziune, o ramura prevazuta cu capac filetat
(utilizatd numai pentru dirijarea cutitului de gaurire a conductei pe care se monteaza fitingul) si ramura
efectiva de racord.

Pentru imbinarea lor prin electrofuziune se vor parcurge urmatoarele etape:

Etapa1l: Marcarea suprafetei de fuziune a tubului (conducta principala) la care se face racordul.
1a. Se curata impuritatile de pe tub cu o carpa curata.

1b. Fara a scoate fitingul din ambalaj, se pune in pozitia recomandatd pe conducta principala. Se
marcheaza

conturul in mod clar si continuu in jurul suportului fitingului de bransament.

Etapa2: Pregatirea suprafetei de fuziune a tubului la care se face racordul.

2a. Se utilizeaza o racleta pentru a indeparta un strat de 0,2-0,4 mm, de pe suprafata marcata;

2b. Se asigura ca toate resturile de polietilena au fost indepartate. Nu se atinge suprafata curatata.
Etapa3: Verificarea fitingului de brangament

3a. Se scoate fitingul din ambalaj, fara a se atinge suportul de contact;

3b. Se verifica pe eticheta daca marimea corecta a fost aleasa;

3c. Se indeparteaza capacul si se asigura ca ramura de taiere este rectilinie.

Etapa 4: Pregatirea pe pozitie a fitingului de brangsament

4a. Se asigura ca surubul de prindere a dispozitivului de fixare este complet desurubat;

4b. Se verifica daca pe suprafata curatata nu apar impuritati. Nu se atinge nici o zona de fuziune;

4c. Se pozitioneaza fitingul in dispozitiv;

4d. Se fixeaza fitingul pe suprafata pregatita a tubului (conducta principala);

4e. Se invarte surubul de strAngere pana cand este indicata presiunea corects;

4f. Capacele terminalelor electrice se indeparteaza;

4g. In aceasta etapa se va pregati si conducta de racord care respectand operatiile descrise anterior
pentru imbinarea conductelor prin electrofuziune, apoi conducta se pozitioneaza in ramura de racord
a fitingului bransament

Etapa 5: Procesul de electrofuziune

5a. Se verifica daca exista combustibil suficient ih generator pentru intreaga perioada de fuziune. Se
verificd de asemenea si cutia de control si cablurile pentru eventuale defecte.

5b. Cablurile se conecteaza la terminale pe suport.

5c. Se verifica timpul de fuziune indicat pe eticheta si se introduce acest timp de pornire al cutiei de
control.

5d. Se apasa butonul de pornire al cutiei de control.

5e. Se indeparteaza cu grija cablurile fara a se deranja fitingul.

5f. Se respecta timpul de racire indicat pe etichete.

Etapa 6: Operatii finale

6a. Se indeparteaza sculele.

6b. Se inspecteaza vizual imbinarile, asigurandu-se ca indicatorii de fuziune nu sunt in relief.

6¢. Se gaureste conducta pe care s-a montat fitingul care se reaseaza capacul pe ramura de a taiere
acestuia.

6d. Se trece la finalizarea bransamentului.

imbinarea cu flange

Acest tip de imbinari se practica pentru montajul armaturilor pe retea (vane de separare, hidranti).
Cea mai des intalnita este imbinarea cu flansa metalica care necesita utilizarea unei piese speciale
(adaptor pentru flanse) care se racordeaza la conducta prin una dintre imbinarile fixe amintite.

Flansa utilizaté este introdusa liber pe aceasta piesa, fiind utilizata drept contraflansa pentru fixarea
armaturilor.

Presiunea nominala a flanselor va fi cel putin egala cu cea mai mare presiune nominala a conductelor
sau fitingurilor la care sunt atasate.

Dupé curétirea flanselor, garnitura va fi pozitionata cu grija iar suruburile se vor strange initial cu
mana. In continuare, suruburile de fixare se vor strange cu cheia alterndndu-se pe cele diametral
opuse.

Garnitura de etansare si lungimea suruburilor folosite, trebuie sé fie potrivite tipului de adaptor.
Garniturile de etansare din cauciuc vor fi pastrate la intuneric, la adapost de efectele temperaturilor
reduse sau mari Si se va evita deformarea lor pana in momentul utilizarii.

Suruburile, piulitele si saibele vor fi zincate la cald.

Zonele filetate ale suruburilor vor fi acoperite cu unsoare grafitatd pana in momentul utilizarii lor.
Lungimea suruburilor trebuie sa fie suficient de mare pentru ca atunci cand acestea sunt stranse cu
piulitele sa ramana cel putin un pas peste piulita.



Instructiuni de montaj si exploatare grup pompare pentru incendiu
Se va prevedea, intotdeauna, un spatiu suficient pentru demontarea pompei, astfel, trebuie sa se
prevada o inaltime suficientd astfel incat semicarcasa superioara sa poata fi ridicata de pe rotor.
Pentru pompele mari, cu carcase si rotoare grele, se va prevedea o macara sau amenajari pentru
atasarea unui dispozitiv de ridicat deasupra pompei.
Pompele vor fi montate in locuri iluminate, uscate si curate, de céate ori este posibil. Pentru o
functionare mai buna, pompele se vor monta pe o fundatie rigida.
Fundatia trebuie sa fie suficient de masiva pentru a absorbi toate vibratiile si pentru a forma un suport
permanent, rigid, pentru placa de baza. Acest lucru este important pentru mentinerea alinierii unei
pompe cuplate direct.
Pompa nu va fi utilizatd in nici un caz ca un suport fix pentru conducta. Nu se poate realiza o
functionare satisfacatoare daca conductele aplica forte si momente de torsiune asupra pompei. O
pompa poate fi usor deplasatd din pozitia sa la strangerea suruburilor de la flansele conductelor.
Astfel, alinierea poate fi grav afectata si, de aceea, este important ca alinierea sa fie verticala din nou
dupa pozarea finala a conductelor.
Flansele conductelor trebuie sa fie paralele si in contact inainte de strangerea suruburilor. Conductele
de aspiratie si de refulare si toate ventilele aferente si echipamentul similar va fi sprijinit si ancorat n
apropierea pompei, dar independent de aceasta, astfel incat sa nu se transmita eforturi in carcasa
pompei.
Conducta de aspiratie trebuie sa fie cat mai scurta si directd. Daca este necesara o conducta lunga
de aspiratie, diametrul conductei va fi marit pentru a reduce pierderile prin frecare. Conducta de
aspiratie va fi pozata cu o pantd continud ascendenta spre pompa, fara puncte ridicate, pentru a
preveni formarea pungilor de aer, care, intotdeauna, creeazd deranjamente. Intre conducta de
aspiratie si flansa de aspiratie a pompei, se vor prevedea numai reductii excentrice, cu latura dreapta
sus, in caz contrar curgerea in rotor va fi afectatd negativ. In general, coturile cu raza lunga de
curburd sunt preferate pentru conductele de aspiratie, deoarece creeaza frecari mai reduse si o
distributie mai buna decét coturile standard.
Dupa montare, conducta de aspiratie va fi probata hidrostatic pentru scurgeri de aer, inainte de prima
punere in functiune.
In general, pe conducta de refulare se instaleaza o clapeta de retinere si o vana sertar. Clapeta se
instaleaza intre pompa si vana si protejeaza pompa impotriva curgerii in sens invers in cazul opririi
motorului. Vana este utilizata la amorsarea pompeu sau la oprirea acesteia pentru inspectare si
reparatii.
Racordul electric se va face de catre un electrician autorizat. Se vor respecta prescriptiile nationale in
vigoare.
Cablul de alimentare va fi pozat astfel incat sa nu vina in contact cu conductele si/sau cu carcasa
pompei si a motorului.
Se va verifica tipul de curent si tensiunea de alimentare.
Se vor respecta datele de pe eticheta motorului.
Se vor prevedea protectia prin sigurante in functie de curentul nominal.
Se vor respecta prescriptiile privind impamantarea.
Pompele trebuie pornite dupa ce sunt complet amorsate, adica umplute cu lichidul pompat si dupa ce
tot aerul a fost evacuat.
Amorsarea este directa, conducta de aspiratie fiind amplasata sub nivelul apei din rezervor.
Dupa ce pompa a fost corect instalatd si s-au luat toate masurile necesare pentri alinierea sa cu
motorul, pompa este gata pentru punere in functiune.
Tnainte de punerea in functiune, se vor incheia urmatoarele verificari:

e Umplerea lagarelor cu cantitatea corecta si tipul corect de unsoare;

e Sensul de rotatie al motorului este corect;

Aparatoarea cuplajului este montata si fixata cu suruburi;
¢ Vana de pe refularea pompei sa fie complet inchisa.

e Procedura de pornire este urmatoarea:

e Se porneste motorul;

e Se deschide fiecare vana pe refulare;

e Se urmaresc scurgerile de la presetupe. Daca garnitura este noua, presetupa nu se strange
imediat, se lasa

e sa se rodeze garnitura, Tnainte de a reduce scurgerea prin garnitura presetupei;

e Se verifica functionarea mecanica generala a pompei.



e Procedura de oprire este urmatoarea:
e Se inchide vana de pe refulare;
e Se inchide motorul.

Intretinerea
Beneficiarul este raspunzator pentru ca inspectia sa fie executata de personal autorizat si calificat.
Prin intocmirea unui plan de intretinere, pot fi evitate reparatii costisitoare, cu cheltuieli minime de
intretinere si fara avarii.
Inainte de a efectua orice lucrare de intretinere, se deconecteazi pompa si se asigura ca aceasta sa
nu poata fi reconectata de persoane neautorizate. Nu se vor executa niciodata lucrari la o pompa in
functiune.
Observatie zilnicé
Echipamentele de pompare care sunt folosite in mod constant trebuie sa fie inspectate din ora in ora
zilnic. Nu este necesar un sistem de inregistrare pe fise pentru aceste inspectii, dar operatorul ar
trebui sa raporteze de indata orice iregularitate in functionarea pompei. O schimbare a zgomotului
unei pompe care functioneaza ar trebui sa fie cercetata de indata.
Temperatura lagarelor ar trebui sa fie controlata din ora in ora. O schimbare brusca de temperatura a
lagarelor este in mai mare masura indicatia unui deranjament decéat o temperatura inaltéd constanta.
Functionarea presetupelor ar trebui de asemenea sa fie controlata din ora in ora.
Se vor verifica scurgerile prin presetupa pentru a vedea daca acestea sunt suficiente pentru a asigura
racirea si ungerea garniturii dar nu exagerate si risipitoare. Manometrele si indicatorul de debit, daca
sunt instalate, ar trebui de asemenea sa fie controlate din ora in ora pentru o functionarea
corespunzatoare. Aparatele de inregistrare, daca exista, trebuie sa fie controlate zilnic pentru a
garanta debitul, presiunea.
Inspectia semestriala
Presetupa va fi controlata de doua ori pe an in ceea ce priveste rotirea libera. Suruburile si piulitele
vor fi curatate si unse cu ulei si controlate pentru a vedea dacéa garnitura trebuie sa fie schimbata. Se
va verifica alinierea dintre pompa si motor si se va corecta daca este necesar. Lagarele vor fi
verificate pentru a vedea daca exista cantitatea corecta de unsoare si daca aceasta mai are
consistenta corespunzatoare.
Inspectia anualé
Se inlocuiesc garniturile presetupei si se reansambleaza cuplajul. Pompele trebuie sa fie inspectate
foarte amanuntit o data pe an. n plus faté de procedura de intretinere semestriald, lagarele trebuie sa
fie demontate, curatate si examinate pentru defecte. Carcasele lagarelor trebuie sa fie curatate cu
atentie. Lagarele vor fi unse cu ulei sau unsoare pentru a impiedica patrunderea murdariei sau a
umezelii. Se demonteaza garnitura presetupei si se controleaza mansetele arborelui pentru uzura. Se
separa semicuplajele si se verifica alinierea. Se verifica si se spala golirile, conductele pentru apa de
etansare si alte conducte. Daca exista instrumente si aparate de masura, acestea vor fi recalibrate si
verificate pentru a determina daca se obtin performante corespunzatoare. Daca s-au executat
reparatii interne, pompa va trebui sa fie porbata din nou dupa
terminarea reparatiilor.
Revizia generala
Nu se pot stabili cu usurintd reguli generale pentru a determina frecventa si regularitatea
corespunzatoare privind revizile generale complete ale pompelor. Instalatia in care este folosita
pompa, constructia generald a pompei, lichidul vehiculat, materialele folosite, timpul mediu de
functionare a pompei, toate acestea intra in decizia privind frecventa reviziilor generale complete.
Unele pompe cu conditii severe de functionare pot avea nevoie de o revizie generald completa in
fiecare luna, in timp ce alte aplicatii necesita revizia generala numai la fiecare 2-4 ani sau chiar mai
rar.
Instructiuni de exploatare a rezervorului de incendiu
Executantul are obligatia sa intocmeasca ,Instructiuni de exploatare” care sa respecte dar sa si
adapteze la necesitatile locale.
Beneficiarul are obligatia de a desemna prin decizie interna personal propriu de supraveghere care
are urmatoarele atributii principale:

e Sa studieze si sa inteleaga in totalitate componenta si functionarea rezervorului;

e Sa intocmeasca planul anual de verificari al rezervorului si sa urmareasca indeplinirea lui;
e Sa afiseze la loc vizibil reguli de exploatare care sa asigure operatorilor o buna desfasurare a
activitatii;



e Sa instruiasca operatorii privind regulile de functionarea a aparaturii de masura si control
montate pe
rezervor;
e Sa instruiasca operatorii cu privire la activitatile periodice (zilnice, saptamanale, lunare, etc.)
de intretinere
e pe care trebuie sa le execute;
e Sa consemneze in registrul de casa orice operatie de tip ,service” efectuatd pentru buna
functionare a
e rezervorului, atat pe cele prevazute prin instructiunile de exploatare cat mai ales pe cele
neasteptate;
e Sa se ingrijeasca de monitorizarea permanenta a calitatii apei de catre personalul autoritatii
de sanatate
e publica judetene.
Prin ,exploatarea rezervorului” se intelege realizarea urmatoarelor operatii:
a. Controlul si verificarea pentru asigurarea functionarii in regim normal. Sunt cele mai frecvente (dar
si rapide)
modalitati de control care au drept scop urmarirea permanenta a comportamentului functional. Este o
activitatecorelata cu cea de revizie.
b. Revizia rezervorului. Este o operatie care se executa periodic in functie de cerintele mentionate
pentru fiecare element al rezervorului si are drept scop cunoasterea starii constructiei la un moment
dat.
c. Reparatii curente. Se opereaza asupra unor elemente ale rezervorului care pot afecta buna
functionare aacestuia. Reparatiile se fac pe baza constatarilor facute cu ocazia reviziilor rezervorului.
d. Reparatii capitale. Sunt operatii mai ample care constau Tn inlocuirea unor elemente ale
constructiei.Prinaceasta se urmareste mentinerea functionarii rezervorului la parametrii proiectati;
e. Reparatii accidentale. Sunt determinate avarii si se impune inlaturarea lor imediata, sau oprirea
definitiva afunctionarii rezervorului. Se interzice efectuarea operatilor de remediere a finisajelor
interne sau externe atattimp cat rezervorul este plin.
Se interzice efectuarea operatiilor de curatire a interiorului cu rezervorul golit partial si neaerisit.
Pentru operatia de curatire a depunerilor de orice natura nu se vor utiliza unelte ascutite care sa
distrugé acoperirea de protectie sau chiar integritatea peretilor in contact cu apa. Operatia de
igienizare se va realiza de catre o echipa de operatori formata din cel putin 2 oameni dintre care unul
va sta in afara rezervorului, pentru supraveghere si ajutor in cazul aparitiei unor incidente.
Verificari periodice
Rezervoarele vor fi supune unor verificari periodice care constau in:
e Revizie interioara;
e Revizie exterioar3;
e Proba de etanseitate.
Verificarile periodice se vor realiza cel putin o data la 2 ani.
Revizia interioara
Se va acorda o atentie deosebitd examinarii stérii izolatiei de protectie care nu trebuie sa prezinte
fisuri. Se va verifica functionarea sistemelor de masura si control si in special a sistemului de indicare
a nivelului apei din interior. Eventual, acesta se va reetalona, conform indicatiilor firmei producéatoare.
Revizia interioara trebuie precedata de o operatie de intretinere.
Revizia exterioara se executa in timpul functionarii rezervorului, si are drept scop stabilirea starii
generale a constructiei si in special a dispozitivelor de masura si control. Se va verifica existenta, la
loc vizibil, a instructiunilor de exploatare. Se va verifica starea imbinarilor elementelor rezervorului
(partile vizibile si accesibile).
Proba de etanseitate. Proba de etanseitate va fi precedata de o revizie interioara. Scopul realizarii ei
este de depistare a defectelor ce nu au putut fi observate cu ocazia reviziei interne. In timpul probei
de etanseitate armaturile montate pe conductele de alimentare, drenare si aspiratie trebuie sa fie in
stare de buna functionare
Probarea instalatiilor de stingere a incendiilor
Dupéa executia instalatiilor de stingere a incendiilor se verifica rigiditatea imbinarilor prin proba
hidraulica de rezistenta la presiuni si proba de etanseitate cu aer comprimat.



Probele de functionare au ca obiectiv principal controlul functionarii armaturilor de comanda si dupa
caz, a dispozitivelor de alarma. In cadrul probei de functionare se verifici actionarea instalatiei atat
local, cét si de la distanta (cand este astfel proiectata).

Pe timpul probei de stingere se iau masuri de siguranta pentru evitarea accidentelor si a pagubelor
materiale. Probele se realizeaza coordonat, sub conducerea executantului lucrarii si in prezenta
beneficiarului, iar rezultatele verificarilor si a probelor efectuate se consemneaza intr-un proces
verbal.

Odata cu inchiderea probelor trebuie definitivata si instruirea personalului care va asigura exploatarea
si intretinerea instalatiei de stingere, consemnandu-se acest lucru in procesul verbal.

Receptia instalatiilor de stingere a incendiilor

Receptia instalatiei de stingere a incendiilor se face de catre comisia constituitd in conformitate cu
legislatia in vigoare.

Comisia de receptie este obligata sa verifice daca au fost:

e Respectate conditiile privind sistemele de detectare, semnalizare si stingere prevazute in
proiectele de executie si in documentatiile tehnice ale proiectantului, precum si in
reglementarile tehnice in vigoare;

¢ Montate si puse in functiune toate instalatiile, aparatura si echipamentele din sistemele de
semnalizare si stingere a incendiului;

e Predate beneficiarului instructiunile de folosire a tuturo aparatelor si echipamentelor instalatiei
si s-a instruit personalul de servire a acestora.

Receptia lucrarilor consta din verificarea respectarii legislatiei in vigoare si reglementarilor tehnice
privind:
Functionarea instalatiei de detectare, semnalizare si comanda;

e Functionarea sistemului de distributie a substantei de stingere;

o Existenta panourilor de avertizare privind evacuarea oamenilor, a instructiunilor de exploatare
si a masurilor ce se intreprind in timpul interventiei in caz de incendiu.

Rezultatele verificarilor si a probelor efectuate in prezenta comisiei de receptie se consemneaza intr-
un proces verbal de receptie. La receptia instalatiei de stingere, executantul acesteia va prezenta
procesul verbal de receptie interna, certificatul de garantie si certificatul de calitate al furnizorilor de
instalatii, echipamente, aparatura, dupa caz, agrementele tehnice. Orice neconcordanta intre proiect
si executie se remediaza in functie de importanta (pe loc, imediat sau cu termen stabilit, corelat cu
darea in exploatare a instalatei), astfel incat sa fie asigurate conditiile de siguranta in caz de incendiu
pentru spatiul protejat.

Odata cu receptia instalatiei de stingere a incendiului, beneficarul are obligatia de a infiinta un registru
de evidentd (numerotat si sigilat), in care se vor consemna datele principale privind exploatarea,
verificarea si intretinerea instalatiei de stingere.

Registrul va contine:

o Caracteristicile principale ale instalatiei;

e Data punerii in functiune;

e Data verificarii;

¢ Elementele verificate;

e Numele si prenumele persoanei care a efectuat verificarea instalatiei;

e Data incarcarii si punerii instalatiei in stare de interventie;

e Defectiuni aparute;

In registurl de evidentd se precizeaza si operatiunile ce trebuie si se execute in concordata cu
instructiunile de exploatare si cu prevederile cartii tehnice.

Calitatea utilajelor

Toate utilajele vor trebui sa fie insotite de certificatul de calitate si de agrementul tehnic.

Calitatea utilajelor

Toate utilajele vor trebui sa fie insotite de certificatul de calitate si de agrementul tehnic.

Conditii tehnice pentru montarea utilajelor

Montarea utilajelor se va executa conform instructiunilor cuprinse in cartea tehnica. Cartea tehnica va
face parte in mod obligatoriu din documentatia ce va insoti utilajul la livrare. Conform conditiilor ce vor
fi stipulate in contractul de vanzare, furnizorul va asigura asistenta tehnica la montajul utilajului
precum si piese de schimb pe toata perioada de garantie.



Verificarea centrarii electropompelor va fi executata de personalul firmei furnizoare, punerea in
functiune ficandu-se numai cu acordul acestuia. Inainte de punerea in functiune a instalatiei se vor
verifica: rotirea usoara a pompei fara frecari interioare, actionandu-se cu méana de la cupla; se verifica
si controleaza sensul corect de rotatie al pompei printr-o scurta conectare la retea; legarea la pamant
a instalatiei; existenta aparatorilor care protejeaza piesele de cuplare ale pompei cu electromotorul.
Se interzice interventia la subansamblurile aflate in miscare in timpul functionarii pompei.

Livrarea, depozitarea si manipularea materialelor si utilajelor

Toate materialele si utilajele vor fi livrate cu certificate de calitate si agrementul tehnic.

Depozitarea se va face in magazii sau spatii special amenajate in acest scop care sa asigure buna lor
conservare si securitate. Materialele cu finisaje deosebite sau cu rezistenta scazuta la socuri se vor
depozita in magazii inchise, in ambalajul livrat de furnizor.

Tevile, fitingurile si piesele fasonate se vor aranja in rastele orizontare pe sortimente si dimensiuni.
Tevile din PE vor fi sprijinite continuu pe toata lungimea pe suprafete netede si drepte.

Manipularea si depozitarea materialelor si utilajelor se va face cu respectarea urmatoarelor prescriptii:
normele de securitate a muncii, normele de prevenire a incendiilor, indicatile cuprinse in cartile
tehnice care trebuie sa insoteasca materialele si utilajele.

Depozitarea tevilor se va face pe rastele pentru a se evita ovalizarea capetelor, ceea ce ar conduce la
imbinari defectuoase.

Transportul sevilor la locul de montaj se v aface cu mijloace si dispozitive special amenajate care sa
evite deteriorarea izolatiei sau straturilor protectoare.

Subansamblurile si echipamentele instalatiei de stingere a incendiului se transporta ambalate,
pastrandu-se caracteristicile tehnice si constructive cu care au fost realizate de producator si se
depoziteaza in conditii de siguranta. inainte de montarea conductelor si a celorlalte accesorii aferente
instalatiilor de stingere a incendiilor, se verifica starea lor, neadmitandu-se montajul daca prezinta
deformari, urme de lovire ori fisuri vizibile. Pe timpul montarii instalatiei de stingere a incendiului se
iau masuri speciale pentru ca in interiorul conductelor sa nu patrunda corpuri straine care ar putea
stanjeni transportul sau refularea substantei de stingere.

Exploatarea instalatiei de stingere a incendiilor

Pentru buna exploatare a sistemelor si instalatiilor de stingre a incendiilor este obligatorie respectarea
intocmai a proiectului, a prevederilor normativului P118/2/2013 si a instructiunilor si regulilor cuprinse
in fisele si specificatiile tehnice ale producatorilor de aparate, echipamente, utilaje si substante de
stingere.

In spatiile echipate cu sisteme automate de inundare cu substante de stingere cu nivel de
concentratie toxic organismului uman, pe perioada de timp céat in spatiile respective exista oameni,
comanda declansarii instalatiei de stingere trebuie sa fie obligatoriu in pozitia ,manual”.

Instalatile de stingere care utilizeaza substante de stingere cu nivel de concentratie toxic
organismului uman se prevad cusisteme de temporizare a declansarii astfel incat sa existe conditii de
evacuare in siguranta.

Actionarile, precum si comnezile automat si/sau manual de punere in functiune ale instalatiilor de
stingere a incendiilor se mentin in permanenta stare de functionare.

In caz de incendiu se asigura evacuarea rapida si in conditii de sigurantd a oamenilor din spatiile
supuse inundarii cu substante de stingere, pe cai de acces marcate si pastrate libere.

Dupa stingerea incendiului, accesul oamenilor in spatiile inundate cu substante, trebuie sa fie permis
numai dupa ce aceste spatii au fost bine ventilate.

Statiile de distributie a substantelor de stingere a incendiului trebuie sa& aiba mentinut permanent
accesul liber din exterior, pe cai de circulatie functionale, astfel incat sa permita executarea operativa
a lucrarilor de reparatii si intretinere. lluminatul de siguranta al cailor de acces la statiile de distributie,
precum si a zonelor unde sunt amplasate acestea, se mentine in stare de functionare.

Este obligatorie efectuarea reviziilor si reparatiilor prevazute in reglementarile tehnice, in
documentatia de executie si specificatiile producatorului.

Este interzisa modificarea instalatiilor de stingere a incendiilor fara acordul factorilor in drept, potrivit
legislatiei in constructii.

Exploatarea instalatiilor la aparitia unui incendiu

in aceasta situatie la actionarea hidrantilor de incendiu, presiunea in reteaua de apa pentru hidranti
va scade si automat vor intra in functiune pompa pentru hidrantii de incendiu. Deasemeni automat vor
porni si pompele pentru hidrantii de incendiu, dacé instalatia a intrat in functiune. in situatia ca se vor
utiliza pompele mobile de incendiu, se deschid capacele racordurilor fixe de la rezervoare. Aceste



masuri nu sunt limitative, fiind necesara o coordonare a atributiilor fiecarei persoane de exploatare
sub conducerea pompierilor.
Imediat dupa incetarea incendiului, urmeaza a se trece la refacerea rezervei de incendiu si aducerea
in stare de functionare a tuturor partilor instalatiilor care au contribuit la stingerea incendiului.
Masuri de tehnica securitatii si protectia muncii si de prevenire si stingere a incendiilor
Responsabilii cu exploatarea si intretinerea sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor vor afisa
la loc vizibil si in vecinatatea incintelor protejate panouri continand:

e Schemele de functionare ale instalatiilor de stingere a incendiilor;

e Instructiunile de exploatare ale instalatiilor de stingere;
¢ Instructiunile specifice de protectie a muncii si a masurilor pentru prevenirea accidentelor
umane in timpul si dupa inundarea cu substanta de stingere

Personalul de exploatare si intretinere a sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor va fi instruit
si va lua cunostinta de prevederile normativului P118/2/2013 si a celorlalte reglementari specifice,
luandu-se toate masurile necesare de protectie impotriva contaminarii si intoxicarii cu substante
periculoase precum si impotriva electrocutarilor.

Personalul de exploatare a sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor va fi instruit asupra
practicilor de salvare si interventie in caz de necesitate.

Avand in vedere ca un sistem sau o instalatie de stingere a incendiilor poate sta fara utilizare
perioade de timp indelungate, este necesar sa se intocmeasca si sa se execute un program strict de
intretinere, control si verificari periodice, care sa asigure functionarea corecta si eficienta a instalatiei
in caz de incendiu.

Controlul, verificarea si intretinerea sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor, se efectueaza
de catre personalul deexploatare specializat si instruit in acest scop, pe baza programului stabilit.
Reparatiile curente se efectueaza la unele elemente sau la o parte din acestea, care pot afecta buna
functionare a sistemlui sau instalatiei respective ori a unor componente ale acestora. Reparatiile
curente se fac pe baza constatérilor rezultate in urma controlului, verificarii, reviziilor tehnice si/sau
preventiv, pentru elementele susceptibile a se defecta intr-o perioada scurta de timp.

Revizia sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor se face periodic, conform specificatiilor
mentionate la un anumit moment, in vederea luarii masurilor care sa asigure functionarea acestora in
caz de incendiu, la parametrii proiectati.

Responsabilitatea exploatarii sistemelor si instalatiilor de stingere a incendiilor revine beneficiarului
(proprietar sau utilizator) obiectivelor (cladirilor) protejate impotriva incendiului cu astfel de sisteme si
instalatii.

Conducerea societatii detinatoare a instalatiei de stingere a incendiilor va numi prin ordin scris un
responsabil cu exploatarea instalatiei, care are sarcina de a asigura efectuarea riguroasa si la timp a
controalelor, verificarilor si reviziilor tehnice aleinstalatiei si de a consemna intr-un registru de
evidenta orice defectiune constatata, urmarind si remedierea ei an cel mai scurt timp.

Evidenta lucrarilor de reparatii curente si a reparatiilor capitale la instalatiile de stingere a incendiilor
se va tine intr-un registru special.

- Ing. M.
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PROGRAM PENTRU CONTROLUL CALITATII
IN FAZELE DETERMINANTE SI iN FAZELE DE EXECUTIE PENTRU REZISTENTA SI
STABILITATEA INSTALATIILOR DE STINGERE A INCENDIULUI

In conformitate cu prevederile Legii nr.10/1995 (actualizatd), a Regulamentului si Normativelor
tehnice in vigoare,proiectantul, beneficiarul si executantul stabilesc de comun acord prezentul
program pentru controlul calitatii lucrarilor.

Participantii la receptia lucrarilor vor fi anuntati cu 10 zile inainte de ajungerea in faza de executie
determinanta saucare se receptioneaza, prin grija antreprenorului.

Nr. | Denumirea lucrarilor ce se Participanti: Nr. si data:

Crt. | receptioneaza -Proces verbal de receptie
sau in faza de executie determinanta calitativa (PVRC);
pentru rezistenta si stabilitatea in -Proces verbal de control a
constructii lucrarilor in faze

determinante (PVCFD)
I. INFRASTRUCTURA

1 Predare amplasament B+E PVRC

2 Controlul montarii echipamentelor din B+E PVRC
gospodaria de apa de incendiu

3 Controlul pozarii retelei B+E PVRC
hidranti exteriori

4 Efectuarea probelor de presiune la I+B+E+P PVCFD
conductele de apa din:

- hidranti exteriori;
- gospodaria de apa incendiu.
Il. SUPRASTRUCTURA

1 Predare amplasament B+E PVRC

2 Controlul pozarii circuitelor de B+E PVRC
hidranti exteriori

3 Controlul pozarii circuitelor hidranti B+E PVRC
exteriori

4 Efectuarea probelor de presiune la I+B+E+P PVCFD
conductele de apa din:

-hidranti exteriori;
-gospodaria de apa incendiu.

5 Receptia la terminarea lucrarilor de B+E+P PVRC

instalatii de stingere

| — inspector, B- Beneficiar, E- executatnt, P — proiectant

ROIECTA
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	CATEGORIA SI CLASA DE IMPORTANTA
	A. Categoria de importanta a cladirii (conform HG nr. 766/1997, anexa III) este „C” – constructie de importanta normala (obisnuita).
	B. Clasa de importanta a constructiei (conform Normativului P100/1/2013, anexa A, din punct de vedere al seismicitatii, obiectivul se incadreaza in clasa de importanta „II” – constructie de importanta normala (obisnuita).
	PARTICULARITATI SPECIFICE CONSTRUCTIEI/AMENAJARII
	A. Principalele caracteristici ale constructiei/amenajarii:
	a) Tipul constructiei.
	 Fără săli aglomerate;


